Informacja o produkcie )

Opis

Nullifire SC902 to jednowarstwowa,
hybrydowa powtoka przeciwogniowa
z wieloma mozliwosciami aplikac;ji,

o niskiej zawartosci LZO, bazujaca

na opatentowanej technologii.

Zastosowania

Produkt zapewnia, dzieki szybkiemu
wigzaniu skuteczng ochrone przeciwpo-
zarowa elementow stalowych na pozio-
mie odpornosci na ogien do 120 minut.

Powierzchnia

Powierzchnia posiada matowa, jednolita
strukture i na zyczenie moze miec¢ cha-
rakter dekoracyjny dzieki zastosowaniu
kompatybilnego z systemem lakieru
nawierzchniowego.

Kolory:

Komponent A: biaty

Komponent B: czarny-przejrzysty
Wymieszane komponenty: biaty
Po zwigzaniu: biaty (ok. RAL 9010)

Opakowanie

Nr katalogowy 348654

Komponent A w pojemniku 22,3 kg,

nr katalogowy 502123

Komponent B w pojemniku 2,7 kg,

nr katalogowy 397028

Mini zestaw naprawczy SC900 w Karton
(komp. A+B = 4,7 kg)

Srodowisko

Niewielka zawarto$¢ LZO, atest AgBB
(Niemiecki Komitet do spraw
Zdrowotnej Oceny Materiatow
Budowalnych)

Dostepnosé
Tylko dla certyfikowanych firm
specjalistycznych Nullifire

Wskazéwki dotyczace obrobki )

Przygotowanie podtoza

e Stosowac w dobrze wentylowanych
pomieszczeniach i zwracaé uwage na
odpowiednie srodki ochrony podczas
obrébki (patrz rowniez karta charakte-
rystyki).

e Mozliwos$¢ stosowania dla kategorii ko-
rozyjnosci C1i C2 bez gruntowania.

e Stal nalezy piaskowaé w suchych
warunkach atmosferycznych, stosujac
odpowiednie $cierniwo pozbawione

czasteczek pytu, wilgoci i oleju. Piasko-
wanie zgodnie ze stopniem przygoto-
wania powierzchni SA 2,5 wedtug DIN
EN ISO 12944-4.
* Powierzchnia przewidziana do apli-
kacji powtoki musi by¢ czysta, sucha
i pozbawiona luznych, pekajacych
elementéw, a takze innych zanieczysz-
czen, ktére moga negatywnie wptywac
na przyczepnosc.
e System nie jest przeznaczony do stoso-
wania na 1-komponentowych gruntach
(mozliwos¢ zastosowania tylko
z odpowiednim srodkiem poprawiaja-
cym przyczepnosc), a 2-komponento-
we grunty innych firm nalezy stosowaé
jedynie po konsultacji z serwisem
technicznym.
Przed zastosowaniem na powierzch-
niach cynkowanych (mozliwos¢ bez
gruntowania) lub innych podtozach
nalezy sie skontaktowac z serwisem
technicznym.

Warunki stosowania

e Podczas aplikacji nalezy zapewnic¢
odpowiednia wentylacje.

e Zakres temperatury podczas
nanoszenia powtoki od-5°C do +35°C,
wzgledna wilgotnosé¢ powietrza do
95 % i temperatura powierzchni stali
co najmniej 3°C powyzej punktu rosy.

e System powtoki moze byé stosowany
wytacznie przez przeszkolonych
uzytkownikéw profesjonalnych.

Sprzet do naktadania powtok

Graco Mark V, WIWA Phoenix 6552 lub

rownowazny. Zalecane dane dotyczace

witasciwosci uzytkowych:

e Cisnienie robocze: 200 barow

e Rozmiar dyszy: 19-27 cali

e Kat wachlarza: + 40° (dopasowany
do rozmiaru powlekanego elementu)

e Srednica weza: 10 mm (3/8”)

e Zalecane zmniejszenie koncéwki weza:
6,35 mm (1/4")

e Filtr urzadzenia o rozmiarach oczek
60 lub bez filtra

Sposéb mieszania

e Miesza¢ produkty z pojemnikéw
petnego zestawu (komponent A+B),
stosowac¢ mieszanie mechaniczne.

e Obydwa komponenty nalezy miesza¢
starannie do momentu uzyskania
jednorodnej konsystencji
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Szybkie wigzanie: produkt jest
suchy i odporny na dziatanie
wody rozbryzgowej w ciagu
1 godziny

Mozliwosé stosowania caty
rok niezaleznie od warunkéw
atmosferycznych

Wysoka struktura warstwy
umozliwia aplikacje wszystkich
wymaganych grubosci warstw
w ramach jednego ruchu
roboczego

Brak ryzyka peknieé
skurczowych w trakcie wigzania

Mozliwosé doktadnej
reogranizacji projektow




SCO02

Hybrydowa powtoka przeciwogniowa do ochrony

konstrukcji stalowych

Wskazowki dotyczace aplikacji

e Wszystkie niewykorzystane pojemniki
z produktem nalezy przechowywac
dobrze zamkniete.

e Komponent B jest wrazliwy na dzia-
tanie wilgoci, dlatego przed uzyciem
musi byé dobrze zamkniety i w razie
potrzeby nalezy go stosowac ze srod-
kiem osuszajacym.

® Produkt mozna stosowac bez gruntu,

jesli powierzchnia stali zostanie przy-

gotowana w prawidtowy sposob zgod-
nie z wczesniejszym opisem. Nie ma
koniecznosci wykonywania dodatko-
wych poprawek powierzchni uszkodzo-
nych w otoczeniu C1 wzgl. C2.

Produkt nalezy aplikowa¢ z odlegtosci

okoto 600 mm od powierzchni, tak

by wykluczy¢ powstawanie mgietki

podczas natryskiwania i aby powtoka

mogta sie faczy¢ z powierzchnia

w optymalny sposob.

e Aby miec¢ kontrole nad nanoszeniem
produktu, nieodzowne jest stosowanie
grzebienia o grubosci warstwy mokre;j.

Wskazéwka: w przypadku przerwy

w nanoszeniu powtoki trwajacej dtuzej
niz 15 minut konieczne jest przeptukanie
uktadu.

Poprawki

e Na cynkowane sruby mozna po ich
nasmarowaniu nanosi¢ powtoke bez
dodatkowych zabiegow przygotowaw-
czych.

e Krawedziom uszkodzonych elementéw
powtoki nalezy nada¢ odpowiednia
chropowatosé i przeszpachlowaé¢ mate-
riat w jednym kroku roboczym.

* Po zwigzaniu naniesionego produktu
mozna przeprowadzi¢ obrobke konco-
wa powierzchni poprzez szlifowanie
reczne lub przy uzyciu urzadzen elek-
trycznych.

e Do poprawek mozna wykorzystywac
mini zestaw naprawczy SC900.

Czyszczenie

Przed kazdym uzyciem instalacje natry-
skowa nalezy bardzo gruntownie
wyczyscic, stosujac odpowiedni produkt
na bazie ksylenu, tak by pozby¢ sie
wszelkich zanieczyszczen lub wody

z przewoddéw wezowych. Idealnym
rozwigzaniem jest ptukanie uktadu przez
5-10 minut bezposrednio po zakonczeniu
uzytkowania. Nie stosowa¢ srodkow
czyszczacych zawierajacych alkohol lub
wode.

Lakier nawierzchniowy

Natychmiast po uzyskaniu grubosci
warstwy suchej mozna przeprowadzac
aplikacje lakieru nawierzchniowego
(np. lakieru nawierzchniowego

2K-PU Nullifire TS134 lubTS234 wzgl.
inne z FEYCOLOR). Zanim bedzie mozli-
wos¢ aplikacji lakieru nawierzchniowe-
go, musi catkowicie zwigza¢ SC902.

Konserwacja i naprawa

Miejsca uszkodzone nalezy szlifowac

az do uzyskania solidnej powierzchni.
Przed naniesieniem kolejnej warstwy
powierzchnia powinna zosta¢ oczyszczo-
na i osuszona. Mini zestaw naprawczy
Nullifire SC900 lub pozostaty materiat
SC902 mozna uzywaé do naprawy zary-
sowan i odpryskow. Po zakonczeniu
naprawy mozna potozy¢ kolejng war-
stwe lakieru nawierzchniowego.

Nullifire

Smart Protection

Specyfikacja produktu

Przedstawiciel tremco illbruck dotacza

do kazdego projektu odpowiednia
specyfikacje. Firma tremco illbruck

nie ponosi odpowiedzialnos$ci za nieprawi-
dtowosci powstate w wyniku nieprzestrze-
gania specyfikac;ji.

BHP

Unikac¢ bezposredniego kontaktu ze skora
i oczami. Przed zastosowaniem produktu
nalezy przeczytac ze zrozumieniem tres¢

karty charakterystyki.

Serwis techniczny

Firma tremco illbruck i jej partnerzy
handlowi dysponuja w ramach serwisu
technicznego zespotem doswiadczonych
pracownikow, ktorzy stuza porada przy
wyborze i specyfikacji produktéw.

W sprawie szczegotowych informacji,
serwisu i konsultacji nalezy sie zwrocic
do naszego serwisu obstugi klienta pod
numerem +49 2203 57550-600.

Informacja dodatkowa

Powyzsze informacje maja jedynie charak-
ter ogolnych wskazowek. Z uwagi na moz-
liwos$¢ wystgpienia warunkow zwigzanych
z obrobka lub zastosowaniem produktu,
na ktore jako producent nie mamy wptywu
oraz w zwigzku z duzg iloscig materiatow
dostepnych na rynku, nalezy we wtasnym
zakresie przeprowadzi¢ odpowiednie
proby, w celu sprawdzenia przydatnosci
materiatu do danego zastosowania.
Zastrzega sie mozliwos$¢ zmian technicz-
nych. Najaktualniejsza wersje mozna
znalez¢ pod adresem www.nullifire.com.
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Hybrydowa powtoka przeciwogniowa do ochrony
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[oane amiemne

Sktad

Produkt bazujacy na zaawansowanej technologii hybrydowej o duzej
wydajnosci i niewielkiej zawartosci LZO

Parametry zwigzane z wtasciwosciami uzytkowymi

Cykliczny test korozji ,,Prohesion” wedtug ASTM G85:2009 zatacznik A5
Po 1000 ekspansja korozji na poziomie 6 mm, mierzac od miejsca naciecia Wskazowka: Test ten zostat
przeprowadzony na stalowym podtozu bez gruntu

Certyfikacja

BS476 czesc 20/21-1987 i EN13381: czes¢ 6 8

Kategoria korozyjnosci

C1 do C4 w otoczeniu

Decopaint

Wiasciwosci (typowe wartosci)
Ciezar witasciwy

2004/42/CE (A/j) = <500 g/I. SC902 A = 139 g/I; SC902 B = 112 g/l

Komponent A 1,565 +0,02 kg/I
Komponent B 0,99 +0,01 kg/I
Komponenty wymieszane 1,46 +0,02 kg/I

Objetos¢ substancji

85% +3%

LZO

137 g/l

Lepkosé

Komponent A 140 P +10% (wrzeciono 7 @ 50 U/min)
Komponent B 10 P £10% (wrzeciono 7 @ 50 U/min)
Komponenty wymieszane 80 P £10% (wrzeciono 7 @ 50 U/min)

Proporcje mieszania

100:12 wg masy
5,60:1 wg objetosci

Czas zelowania (czas przejscia
ze stanu ptynnego w zelowy)

90-120 minut (w temp. ok. 20 °C)

Czas otwarty (czas, w ktérym istnieje
mozliwos$¢ natryskiwania)

60-120 minut (w temp. ok. 20 °C)

Zuzycie teoretyczne

1,718 g/m? w oparciu o grubosé¢ suchej powtoki 1,00 mm

Przechowywanie

Przechowywaé w bezpiecznych i suchych warunkach w temperaturze od 0°C do +35°

Okres przydatnosci

12 miesiecy w przypadku przechowywania zgodnie z zaleceniami w zamknietym
oryginalnym opakowaniu

Srodek czyszczacy/rozcienczalnik

Nullifire FC150 (lub rownowazny z zawartoscia ksylenu 75-100%) / maksymalne
rozcienczenie 2%

Warunki zastosowania lakieru nawierzchniowego

Lakiery nawierzchniowe poddane badaniom zgodnie z ETA-14/0079 mozna aplikowa¢ natychmiast po uzyskaniu wymaganej
grubosci warstwy suchej. Zanim naniesiony zostanie lakier nawierzchniowy, nalezy zadbac¢ o to, aby SC902 catkowicie zwigzat.

ETAGO18: czes¢ 2
X: Ekspozycja (kwalifikacja
rowniez dlaY & Z)

Opis otoczenia
narazenie na deszcz, narazenie
na promieniowanie UV,
nieregulowana wilgotnos¢

Sprawdzony lakier

PMO018 & TS134
Wiecej patrz ETA

Przyktad
elementy konstrukcji
stalowej narazone catkowicie
na dziatanie czynnikow

powietrza, atmosferycznych, otwarta
nieregulowana temperatura budowa
Y: Ekspozycja potowiczna nieregulowana wilgotnosé Parking, brak koniecznosci (uwzgledniaé

(kwalifikacja rowniez dla Z)

powietrza, nieregulowana
temperatura, brak narazenia na

Parking podziemny,
zadaszone strefy

dodatkowe czynniki wptywu)

deszcz, narazenie na ograniczone

promieniowanie UV
Wzgledna wilgotnos$¢ powietrza Strefy przemystowe, piwnice, brak koniecznos$ci (uwzgledniac
(kwalifikacja rowniez dla Z2) 85%, temperatura powyzej 0°C  Hale magazynowe, produkcja dodatkowe czynniki wptywu)
Z2: Suche pomieszczenia Wzgledna wilgotnosé powietrza Biura, szpitale, brak koniecznosci
wewnetrzne ponizej

Z1:Wilgotne wnetrze powyzej

tremco illbruck GmbH
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